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Seria In-Sight SnAPP

Czujnik wizyjny In-Sight SnAPP dostarcza mozliwosci systemow
wizyjnych dla kazdego. Dzieki tatwej konfiguraciji, przez ktorg
uzytkownik jest prowadzony krok po kroku, a takze wbudowanej
sztucznej inteligenciji, In-Sight SnAPP pozwala producentom na
szybka i sprawne automatyzacje inspekcji nie wymagajgc przy
tym wczesniejszego doswiadczenia. Zastosowanie innowacyjnych
technologii wizyjnych sprawia, ze sensory te potrafig skutecznie
rozwigzywac roznorodne zadania z zakresu kontroli jakoSci.

Wszechstronna funkcjonalnose

Wykrywanie obecnosci/braku
Inspekcja jakosci i procesu
Sortowanie

Weryfikacja montazu

STRONA 3

Udoskonalone zdolnosci wykrywania

Rozpoznawanie oparte na obrazie dla szerszego
zakresu zastosowan

Identyfikacja subtelnych cech i réznic z wykorzystaniem
wbudowanej sztucznej inteligenciji

Najwyzszy wskaznik wykrywalnosci w swojej klasie

STRONA 5

Wysoka intuicyjnosc obstugi

Konfiguracja krok po kroku

Aplikacja dziatajgca w przegladarce internetowej, bez
koniecznosci instalacji oprogramowania

Wdrozenie oparte o przyktady

Uproszczona instalacja i integracja

STRONA 6
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Wszechstronna funkcjonainosc

Rozwiazuj r6znorodne zadania z zakresu kontroli jakosci dzieki
rozpoznawaniu opartemu na obrazie

Automatyzacja dla wszystkich branz i zastosowan

In-Sight SnAPP radzi sobie z réznorodnymi zadaniami eliminacji bledéw, poczgwszy od prostego wykrywania obecnosci/braku,

po wielopunktowe inspekcje. Sensory wykonujg pojedyncze zadania w jednym momencie, ale moga by¢ wykorzystane przy
réznorodnych aplikacjach. Poprzez intuicyjny interfejs, uzytkownik moze tatwo przetgczac sie migdzy aplikacjami, aby reagowac na
zmiany na linii produkcyjnej lub tworzy¢ nowe zadania w celu automatyzacji kolejnych krokéw w procesie produkcyjnym.

@\ Detektor anomalii

Weryfikacja poprawnosci montazu Kontrola zanieczyszczen

Seria In-Sight SnAPP 3
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@ k‘i Klasyfikator dwuklasowy

Weryfikacja kompletnosci produktu Kontrola etykiet na opakowaniach

SKINNATURALS

NG

Wkrotce

Optyczne rozpoznawanie znakow

Zliczanie

Identyfikacja

4 Seria In-Sight SnAPP
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Udoskonalone wykrywanie

Osiagnij wyzsze wskazniki wykrywalnosci dzieki wbudowanej sztucznej
inteligenciji oraz analizie opartej na obrazie

Szersze mozliwosci wykrywania dzieki sztucznej inteligencii

Wykorzystujgc sztuczng inteligencje, sensory In-Sight SnAPP przewyzszajg mozliwosci konwencjonalnych czujnikéw dziatajgcych
w oparciu o laser i oferujg elastyczng wydajno$c¢ idealnie dopasowang do dowolnego zadania zwigzanego z wykrywaniem. In-Sight
SnAPP radzi sobie z wiekszg zmiennoscig i jest w stanie wykry¢ nawet najbardziej subtelne anomalie, co pozwala na osiggniecie
jeszcze wyzszej efektywnosci procesow.

Ograniczenia sensoréw laserowych Przewagi sensoréw opartych o Al
Ograniczony obszar Pojedyncze punkty kontroli Szeroki obszar radzgcy Wiele punktéw kontroli
wymagajacy precyzyjnego sobie z niedopasowaniem i

nakierowania na cel zmiennoscig pozycji

Wymagana wiedza Zastosowanie Brak koniecznosci Szeroki zakres zastosowania:
0 mocowaniach ograniczone posiadania wiedzy .
. . ) . = Wykrywanie
mechanicznych do wykrywania technicznej L .
.~ obecnosci/braku
obecnosci/braku

= Inspekcja jakosci
i procesu

= Sortowanie
= Weryfikacja montazu

= Optyczne
rozpoznawanie
znakéw

= Zliczanie

= |ldentyfikacja

Seria In-Sight SnAPP 5
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Wysoka intuicyjnosc obstug

Przejdz od rozpakowania do automatyzacji w ciggu kilku minut

E] Home @ Adjust Image 3 | Set ROI E] Train E] Finalize

Y Setthe by moving and
resizing the rectangle to fit the area you need
to inspect.

If the location of the parts is not fixed, enable
fixturing by switching on the Fixturing toggle.

A fixture anchors the ROI to a feature on your
part. Fixturing gives you accurate readings
with changing part positions.

SR

Szybka, intuicyjna konfiguracja Aplikacja oparta o przegladarke
Zminimalizuj czas przestoju dzigki szybkiej i prostej konfiguraciji Uruchom aplikacje z dowolnego miejsca za pomoca wybrane;j
krok po kroku. przegladarki, bez koniecznosci instalowania oprogramowania.

Wdrozenie oparte na
przykfadach

Whytrenuj algorytmy przy uzyciu kilku
przyktadowych obrazéw i pozwol
sztucznej inteligencji zajac sie reszty,
uczac sie rozpoznawac anomalie i
precyzyjnie przewidywac¢ wyniki.

Uproszczona implementacja

Modyfikuj i tworz nowe aplikacje
bezproblemowo, bez koniecznosci
wymiany sprzetu nawet przy zmianie
produktéw lub dodawaniu nowych linii w
systemie.

6 Seria In-Sight SnAPP
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G‘ Label more OK and NG images.

Optymalizacja obrazu Kompatybilnos¢ z Otrzymuj informacje

jednym kliknieciem interfejsem HMI zwrotne na biezgco

Uzyskaj wysokg jako$¢ obrazu jednym Konfiguruj i zarzgdzaj aplikacjami Monitoruj wyniki w czasie rzeczywistym,
kliknieciem. Sztuczna inteligencja bez koniecznosci uzycia komputera, aby oceni¢ wydajnos¢ aplikacji i wykry¢
automatycznie dopasowuje ustawienia, wykorzystujgc jedynie intuicyjny potencjalne problemy juz we wczesnej
aby osiggna¢ precyzyjne wyniki wyswietlacz, ktéry umozliwia aktualizacje fazie produkcii.

inspekgiji. i monitorowanie zadan bezposrednio na

hali produkcyjne;.

Kompaktowy rozmiar Elastyczno$¢ mocowania Klasa IP67

Wprowadz automatyzacje w dowolnym Ustal obszar akwizycji, aby lokalizowac¢ Korzystaj z solidnej konstrukcji do pracy
miejscu na linii produkcyjnej dzieki czesci i cechy w dowolnej pozycji nawet nawet w najbardziej wymagajgcym
niewielkim gabarytom sensorow. niezaleznie od tego, w jaki sposéb Srodowisku produkcyjnym.

przemieszczajg sie one na linii.

lg.\.,u p— ‘

Wskaznik LED

Odbieraj natychmiastowg, wizualng
informacje na temat wytrzymatosci
czujnika.

Seria In-Sight SnAPP 7
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Konfiguracja czujnika In-Sight SnAPP

Intuicyjny interfejs prowadzi krok po kroku przez proces konfiguracji, poczagwszy od przechwytywania obrazu az do uzyskania wyniku
koncowego. Dzieki temu, zarowno doswiadczeni, jak i nowi uzytkownicy mogg samodzielnie tworzy¢ aplikacje wizyjne.

Rozpocznij

Setting up your In-Sight SnAPP is easy with a library

of online, self-service support options. From initial
deployment to ongoing management, there are a variety
of resources available, so you can get the support you
need on your schedule.

www.cognex.com/
in-sight-snapp-support

1 Home (2) Adjust image [BELY (&) Train (8] Finalize

In-Sight SnAPP Anomaly Detector

Device Details Program Info

Host Name Slot 01

Model ght SnAP¥ Example Images  Program untrain
Firmware Version 0 Created 20

Device 10 pu Modified

Outputs D
MANAGE PROGRAMS

‘ MANAGE COMMUNICATIONS SETTINGS ‘

ENTER MONITORING VIEW

‘ MANAGE NETWORK SETTINGS ‘

Krok 1: Uruchom urzadzenie i przejdz
do ekranu gtéwnego

Zarzgdzaj ustawieniami i przetgczaj sie pomiedzy
dostepnymi aplikacjami.

8 Seria In-Sight SnAPP

‘ ‘ Datasheet_ISSnapp_09-2023_PL.indd 8

() Cognex Device Discovery Utility

Q, cognex

Name IP Address DHCP  Model Firmware MAC

ko SP2800-A5BDA8 10.15.80.166 No 1S-SP2800 0.9.0-2959 00-d0-24-9¢-21-10

Przed konfiguracja: wyszukaj urzadzenie.

Zlokalizuj swoje urzadzenie przy uzyciu narzedzia
Coanex Device Discovery Utility.

a3
5] inputs @ outputs @

Krok 2: Dostosuj obraz

Okre$l obszar akwizycji.
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Train the anomaly detector by labeling
images as OK or NG.

g Label more OK and NG images.

Krok 3: Ustaw obszar monitorowania Krok 4: Rozpocznij trening
Przesun i dostosuj rozmiar ramki do obszaru, ktéry Oznacz poszczegolne obrazy jako POPRAWNY/
chcesz monitorowac.” NIEPOPRAWNY (ok. 3-5 obrazéw dla kazdej kategorii). Dodaj

nowe, nieoznaczone obrazy i zweryfikuj wyniki na podstawie
wskaznika pewnosci.

Set up your camera trigger in order to Time Confidence
acquire images. 15:55:54.820
15:55:53.319
ENTER MONITORING VIEW ’ . 15:55:51.818
15:55:50.317
Trigger Mode 15:55:48.816
15:55:47.315
15:55:45.812 @
15:55:44.311
15:55:42.810

15:55:38.307
15:55:36.805
Write Image @ 15:55:35.303
15:55:33.801
15:55:32.300

1E5-EE-90n 700

Cycle Time 216ms

o - \
Trigger Interval -
| 15:55:41.309
——2 ) g 15:55:39.808

OK/NG/ERR /8/3

Krok 5: Dokoncz konfiguracje Po zakonczeniu konfiguraciji:

Skonfiguruj ustawienia trybu wyzwalania. Wybierz migdzy Przejdz do monitoringu i ogladaj wyniki w czasie rzeczywistym.
trybem automatycznym (wyzwalanie na podstawie czestotliwosci
akwizycji), a trybem pojedynczym (wyzwalanie zewnetrzne).

*Uwaga: Jesli pofozenie czesci nie jest state, mozliwe jest uruchomienie mocowania. To metoda pozwalajgca sSledzi¢ czesci w polu widzenia i
dostosowywac narzedzia wizyjne do wtasciwego potozenia, aby umozliwi¢ inspekcje.

Seria In-Sight SnAPP 9
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SPECYFIKACIA IN-SIGHT SNAPP Schematy pola widzenia

6.2mm:141¢g
Waga 16 mm: 169 g

) . . Odlegtosci robocze
Konfiguracja pod katem prostym dodaje 50 g

Jednostka: mm (cal)

SP2801 z obiektywem 6,2 mm

24V DC +/- 10%, oraz zasilanie przez Ethernet ‘
Moc
(PoE)
L. . Minimum
Zuzycie energii <7.5W 50 (1.97) 325 24.4
Temperatura pracy 0-40 °C (32-104 °F) (1.28) (0.96)
Temperatura 10-60 °C (14-140 °F)
przechowywania
Wilgotnosé <95% bez kondensacji Srednio
Ochrona IP67 300 (11.8)
. : 195.1
Odpomosé na ”I,ElC. 6006.2-2{27.11 0001\(/)vstrzqsow, (7.68) 146.32
wstrzasy (przewez | péisinusoidalne, 11 g, 10 ms (5.76)
rzechowywanie) Testy zgodne z norma ISTA-1A - dla produktéw
P y opakowanych do 150 Ib lub mniej
IEC 60068-2-6: test wibracyjny w kazdej z Maximum
Odpornos¢ na trzech gtéwnych osi przez 2 godziny @ 10 Gs 500 (19.69)
wibracje (przewoz i (10 do 500 Hz przy 100m/s2 / 15 mm)
przechowywanie) Test wibracji FedEx dla produktéw
opakowanych do 150 Ib lub mniej 325
(12.8) 243.8
RS-232 RxD, TxD zgodnie z norma TIA/EIA-232-F (9.6)
Wyjscia High-Speed Iy 90 MA
0,1,2,3 Vo s£3V @50 mA
o V:<+6V
Wejscia s
® Omawacz) 1,23 w2212 SP2801 z obiektywem 16 mm @
e | i 42 MA@ 24V y
Ethernet 10/100/1000. Dupleks lub pétdupleks ‘
Pamie¢ programu 20 dla kazdej aplikacji v
Caujnik obrazu CMOS o przekatnej .1 /2,8 cala,
monochromatyczny i kolor Minimum
P P 200 (7.87) 50.4 37.8
Wiasciwosci czujnika Rozmiar piksela: 2.8 um (H) x 2.8 ym (V) (1.98) (1.49)
obrazu
Rgzdmelczosc obrazu 1440 x 1080 (1.6 MP)
(piksele)
Rodzaj obiektywu Autofokus: 6.2 mm, 16 mm (High Speed Liquid )
Lens) Srednio 113.4 85.1
450 (17.72) (4.46) (3.35)
Maximum
700 (27.56) 176.4
(6.94) 132.3
(5.21)

10 Seria In-Sight SnAPP
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Kody i opisy produktow

IN-SIGHT SNAPP
SP2801MR-WR-AD 1.6 MP Mono
SP2801CW-WR-AD 1.6 MP Kolorowe
SP2801MR-WR-2C 1.6 MP Mono
SP2801CW-WR-2C 1.6 MP Kolorowe
SP2801MR-WR-AL 1.6 MP Mono
SP2801CW-WR-AL 1.6 MP Kolorowe
SP2801MR-NS-AD 1.6 MP Mono
SP2801CW-NS-AD 1.6 MP Kolorowe
? SP2801MR-NS-2C 16 MP Mono
‘ SP2801CW-NS-2C 1.6 MP Kolorowe
SP2801MR-NS-AL 1.6 MP Mono
SP2801CW-NS-AL 1.6 MP Kolorowe

Komponenty i akcesoria

UCHVWYTY HONTAZOWE ke
| omowa Joe  Jl mowe o |

@ﬁ) DM100-UBRK-000 Uchwyt uniwersalny

)7 DM100-PIVOTM-01 Uchwyt obrotowy

DMBK-DMPIVOT-00  Uchwyt obrotowo-uchylny

Konfiguruj aplikacje
hezposrednio na

hali produkcyjnej za
pomoca VisionView

VisionView to panel wyswietlacza, ktéry umozliwia
szybkie trenowanie, aktualizowanie i monitorowanie
zadan na linii produkcyjnej, bez koniecznosci korzystania
z komputera. Technologia ta pozwala na zwiekszenie
wydajnosci, tatwiejsze zarzgdzanie urzgdzeniami i
zbieranie informacji zwrotnej w czasie rzeczywistym, co
prowadzi do usprawnienia procesow.

www.cognhex.com/VisionView
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Montaz pod katem
Montaz pod katem
Montaz pod katem
Montaz pod katem
Montaz pod katem
Montaz pod katem
Montaz prosto
Montaz prosto
Montaz prosto
Montaz prosto
Montaz prosto

Montaz prosto

- Kod produktu Mono/Kolor Konfiguracja Obiektyw Zestaw narzedzi

6.2 mm HSLL Czerwone Detektor anomalii
6.2 mm HSLL Biate Detektor anomalii
6.2 mm HSLL Czerwone  Klasyfikator dwuklasowy
6.2 mm HSLL Biate Klasyfikator dwuklasowy
6.2 mm HSLL Czerwone Petny zestaw aplikacji
6.2 mm HSLL Biate Petny zestaw aplikacji
16 mm HSLL Czerwone Detektor anomalii

16 mm HSLL Biate Detektor anomalii

16 mm HSLL Czerwone  Klasyfikator dwuklasowy
16 mm HSLL Biate Klasyfikator dwuklasowy
16 mm HSLL Czerwone Petny zestaw aplikacji
16 mm HSLL Biate Petny zestaw aplikacji

CCB-84901-2001-XX

CCB-84901-2002-XX

CCB-84901-2RBT-XX

CCB-M12X8MS-XCAC

CCB-PWRIO-XX

CCB-PWRIO-XXR

CCB-PWRIO-MOD-XX

CCB-M12xDB9Y-05
CKR-200-CBL-EXT

Kabel sieciowy Ethernet,
X-kodowany M12-8 to RJ-45,
straight (2m, 5m, 10m, 15m, 30m)
Kabel sieciowy Ethernet,
X-kodowany M12-8 to RJ-45,
prawy skosny (2m, 5m, 10m)
Kabel sieciowy Ethernet,
robotyczny, X-coded M12-8 to RJ-
45, straight (2m, 5m, 10m)
Adapter kabla Ethernet z
kodowaniem X na A (5m, 10m,
15m)

Kabel rozdzielczy zasilania oraz
wejscia/wyjscia, M12-12 do
przewodu z koricowka otwartg
Kabel rozdzielczy zasilania oraz
wejscia/wyjscia, M12-12 do
przewodu z koricowka otwarta,
prawy skosny (5m, 10m, 15m)
Kabel modutowy wejScia/wyjscia
M12-12 do DB15 (2m, 5m)

RS-232 kabel transmisyjny
Przedtuzacz 1/0

Seria In-Sight SnAPP 11
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wymiary Jednostki: mm, [cal]

Z obiektywem 16 mm
Download CAD files

Z obiektywem 6,2 mm
Download CAD files

[1,6¢8]

42,4 Optical Axis
[1.486]
— 7 378
= —
b ) / —
3
q . N 33
UL 7 39 =
3=
Mounfing Holes 03,1 O O S,
M3 (2X) 7 4,0 [0.157] v 4.9 [0.192 Mounting Hol ul
o) | M3x1340(0.157) =y
OPTICAL AXIS 424 3,565 o R g3
T 90.6 = s -2 i =
\ i s 2 @S
B o) HR —
| A 3
E a8
=
5 g
29
= [0.557]
142 Optical Axis
Mounting Holes -
M3 (2X) 74,0 (0.157] 35 5
o
=7 N
Mounting holes U
M3 (2X)

Odpowiedz na kazda potrzebe

Zmieniamy sie wraz z Twoimi potrzebami, rozbudowujgc
nasze portfolio produktéw. Posiadamy szeroki zakres
rozwigzan, przez co jesteSmy w stanie dopasowac sie do
zmieniajgcych sie wymagan aplikacyjnych. Dzieki stosowaniu
statego interfejsu, nasi uzytkownicy moga sprawnie
przenies¢ sie na inny produkt Cognex, co pozwala dalej
rozwijac¢ firme bez strat na efektywnosci procesow.

COGN EX Firmy na catym $wiecie polegajg na rozwigzaniach firmy Cognex w zakresie systeméw wizyjnych i przemystowego
odczytu kodéw w celu optymalizaciji jakosci, redukcji kosztéw i kontroli identyfikowalnosci.

Siedziba gtéwna firmy One Vision Drive Natick, MA 01760 USA

Regionalne Biura Sprzedazy Irlandia +353 21 421 7500 Indie
Wiochy +39 02 3057 8196 Indonezja

+91 7305 040397
+62 21 3076 1792

Ameryka Pin. i Pid.

Ameryka Pin.
Brazylia
Meksyk

Europa
Austria
Belgia
Czechy
Francja
Niemey
Wegry

+1.844 999 2469
+65 11 4210 3919
+800 733 4116

+43 800 28 16 32
+32289 370 75
+420 800 023 519
+33 176 54 93 18
+49 721 958 8052
+36 800 80291

Datasheet_ISSnapp_09-2023_PL.indd 12

Holandia
Polska
Rumunia
Hiszpania
Szwecja
Szwajcaria
Turcja

Wielka Brytania

Azja-Pacyfik
Australia
Chiny

+31207 941 398
+48 717 121 086
+40 741 041 272
+34 93 299 28 14
+46 21145588
+41 445788 877
+90 216 900 1696
+44 12129 65 163

+6127202 6910
+86 21 5875 1133

Japonia
Korea
Malezja

Nowa Zelandia

Filipiny
Singapur
Tajwan
Tajlandia
Wietnam

+81 3 5977 5400
+82 2 539 9047
+6019 916 5532
+64 9 802 0555
+63 2 8539 3990
+65 3158 3322
+886 02 7703 2848
+66 6 3230 9998
+84 98 2405167
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