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System wizyjny 3D In-Sight 3D-L4000

In-Sight® 3D-L4000 jest przelomem w zakresie
trojwymiarowej technologii wizyjnej (3D) . Unikalny system
wizyjny fgczy w sobie laserowg technologie kontroli
przemieszczeia w 3D z kamerg inteligentng. Pozwala
uzytkownikom szybko, doktadnie i ekonomicznie
rozwigzywac szeroki zakres kontroli na
zautomatyzowanych liniach produkcyjnych.

Opatentowana technologia korzystajgca z niebieskiego
laserowa, jako pierwsza w branzy, pozwala na uzyskanie
wysokiej jakosci obrazy 3D, a wbudowany, wysokowydajny
system przetwarzania danych wspiera kompleksowy
zestaw narzedzi wizyjnych 3D, bez koniecznosci
stosowania zewnetrznego kontrolera. Dzieki popularnemu
srodowisku In-Sight Spreadsheet , narzedzia wizyjne 3D
konfiguruje sie réwnie tatwo jak narzedzia 2D.

WHtasciwosci

* Wysokiej wydajnosci kamera inteligentna 3D o rozdzielczosci 2K
» Optyka z niebieskim laserem bez plamek

» Szeroki zestaw narzedzi wizyjnych 3D

» Konfiguracja bazujgca na In-Sight Spreadshee

Lepsze tworzenie obrazu w rzeczywistych ustawieniach

Opatentowana, optyka z niebieskim laserem bez plamek w systemie wizyjnym serii In-Sight 3D-L4000 umozliwia
systemowi wizyjnemu przechwytywanie obrazéw wyzszej jakosci niz tradycyjne laserowe czujniki przemieszczenh.
Ten rodzaj optyki laserowej minimalizuje plamki i ol$nienia, typowe problemy systeméw laserowych 3D.




Kolekcja solidnych narzedzi wizyjnych

In-Sight 3D-L4000 pozwala uzytkownikom na umieszczenie narzedzi wizyjnych bezposrednio na obrazie 3D czesci, w
przeciwienstwie do typowych systeméw 3D, ktore przeksztatcajg jej obrazy 3D w reprezentacyjng mape wysokosci 2D.
Prawdziwe inspekcje 3D zwiekszajg ich doktadnos¢ i rozszerzajg rodzaje inspekcji, ktére mogg by¢é wykonywane.
Dodatkowo dzieki temu, uzytkownicy mogg natychmiast przekonac¢ sie jak dziatajg narzedzia wizyjne na rzeczywistym
obiekcie. In-Sight 3D-L4000 zawiera wszystkie tradycyjne narzedzia pomiarowe 3D, ktdrych oczekujg uzytkownicy, takie
jak wyznaczanie ptaszczyzn i wysokosci. Jednakze, jest on réwniez wyposazony w peten zestaw narzedzi 3D,
zaprojektowanych od podstaw, do wykorzystania w prawdziwej przestrzeni 3D. Co wiecej, te narzedzia wizyjne zostaty
oparte na koncepcji narzedzi wizyjnych 2D, czynigc je dostepnymi dla kazdego.

PatMax3D Blob3D Edge3D

L —

PatMax3D to rozwiniecie standardy Blob3D znajduje i pozwala mierzy¢ Edge3D wykorzystuje geometrie
wyszukiwania obiektu. Zapewnia on, objetosc¢ i inne whasciwosci bryt na czesci do niezawodnego

ze wszystkie narzedzia wizyjne obrazie 3D. zlokalizowania wypuktych i wklestych
znajdujg sie we wiasciwym miejscu, krawedzi na obrazie 3D.

aby doktadnie sprawdzi¢ czes¢ na

obrazie 3D.

Point to Plane3D Gap Measurement Plane to Plane Angle3D

Extract Sphere3D Extract Cylinder3D 3D Geometry
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In-Sight
spreadsheet
pozwala na tatwe
wdrozenie aplikacji

Intuicyjny interfejs In-Sight
Spreadsheet pozwala na szybkq i
tatwg konfiguracje i uruchamianie
aplikacje 3D bez umiejetnosci
programowania. Dostepny zestaw
funkcji upraszcza tworzenie
aplikacji i usprawnia integracje z
petng obstugg we/wy i
komunikacjg. Réwniez istnieje
mozliwos¢ taczenie narzedzi
wizyjnych 2D i 3D w tej samej
aplikacji, co pozwala na szybsze
wdrozenie.

WHtasciwosci In-Sight
3D-L4000

Najszerszy na rynku

Procesor 8 zestaw narzedzi Przemystowa komunikacja In-Sight
rdzeniowy wizyjnych 3D

Przyspieszenie
procesow przetwarzania
FPGA

101 mm

Elastyczne —
mozliwosci
montazu

Odporna
przemystowa
obudowa z IP65

Opatentowana optyka
z niebieskim laserem
bez plamek

In-Sight 3D-L4000 3D Vision System



Aplikacje w przemysle motoryzacyjnym

Kontrola klockow hamulcowych

Kontrola szerokosci szczeliny i nachylenia ptaszczyzn. Lokalizowanie czesci na podajniku oraz kontrola wymiaréw
w celu wykrycia wad.

Kontrola kleju Kontrola baterii EV

Wykrywanie wgniecen, zarysowan i innych potencjalnych
wad na powierzchni akumulatora.

Detekcja splotu gumy wytlaczanej Kontrola szerokosci i gtebokosci szczeliny

weryfikowanie, czy krawedz jest prosty samochodu, zapewniajgc jednolitg szczeling miedzy nimi.
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Kontrola produktéw konsumpcyjnych

Inspekcja nakretek

Inspekcja poziomu napetnienia

Kontrola obecno$c¢ i potozenie nakretki poprzez
sprawdzenie wysokosci i nachylenia, aby ustalic, czy jest
prawidfowo przykrecona.

Kontrola paneli podiogowych

Kontrola deski podtogowe pod kgtem orientacji za pomocag
jezyka. Sprawdzi¢, czy na powierzchni nie ma defektéw, w
tym wyztobien, tukéw, wyszczerbien i sekéw.

Inspekcje w elektronice

Kontrola wysokosci pinéw

Verify the correct number of pins on the connector and ensure
the pins are in the correct position while being free from damage
or tilted.

Kontrola wysoko$ci i objeto$ci zawartosci, aby upewnic sie, ze
w kazdym pojemniku znajduje sie odpowiednia ilo$¢ produktu.

Kontrola jakosci pakowania

Kontrola, czy pudetko jest nienaruszone i uszczelnione
podczas sprawdzania potencjalnych problemoéw z jakoscia,
takich jak zgniecione narozniki, rozdarcia lub otwarte klapy.

Kontrola pakowania procesorow

> N\ *o* 4 s
Ustali¢, czy procesory sg prawidfowo osadzone w
gniazdach paletki, mierzgc ich potozenie i ptaskosc.

In-Sight 3D-L4000 3D Vision System
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Aplikacje dla browardw i przemystu spozywczego

Podnies i umiesé 3D

Ustali¢c obecno$c¢ lub brak czesci w opakowaniu. Nastepnie
sprawdz, czy objetosc¢ opakowania jest odpowiednia.

Lokalizowanie przedmiotéw

Sprawdzaj pakiety, aby okreslic ich prawidtowag liczbe i
wia$ciwg orientacje, oraz czy nie sg przewrocone. Nalezy
réwniez sprawdzic¢, czy opakowanie nie ma wad, takich jak
wgniecenia lub rozdarcia.

Zlokalizuj elastyczny worek na
Zywnos¢ na przenosniku,
zidentyfikuj jego orientacje za
pomocg kombinacji narzedzi
2D i 3D oraz skontroluj
objeto$c, aby upewnic sie, ze
nie ma zadnych wad.
Nastepnie przedlij orientacje
robotowi zamontowanemu przy
linii pakowania.

szeroko$ci i wysokosci. Ponadto sprawdz, czy nie ma takich

wad, jak peknigcia lub ztamania w ciasteczkach.

Inspekcja nakretki

Upewnij sie, ze butelka jest wtasciwie uszczelniona,
sprawdzajgc wysokoSc¢ i kgt nachylenia nakretki.

In-Sight 3D-L4000 3D Vision System
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Odlegtos¢ przeswitu (CD) 92 mm 130 mm 180 mm CD
Bliskie pole widzenia 55 mm 75 mm 95 mm Bliskie FOV 1l
Dalekie pole widzenia 90 mm 180 mm 460 mm +
Zakres pomiarowy (MR) 106 mm 235mm 745 mm

Zakres MR

| —
Daleki FOV

In-Sight 3D-L4000 3D Vision System 7



SPECIFICATIONS
| swbiws | swiao | siian

Odlegtos¢ przeswitu 92.00 mm 130.00 mm 180.00 mm
0§ Z (wysokos¢)  Zakres pomiarowy 106.00 mm 235.00 mm 745.00 mm
s:rlggsrowy Bliskie pole widzenia 55.00 mm 75.00 mm 95.00 mm
05 X (szerokosé) ~ Srodkowe pole widzenia 72.50 mm 127.50 mm 277.50 mm
Dalekie pole widzenia 90.00 mm 180.00 mm 460.00 mm
Dtugos¢ fali 450 nm
Laser Kiasa M
(2rédfo lasera) asalasera
Moc wyj$ciowa 45 mW
Wielkos¢ plamki (dla $rodkowego pola widzenia) 110 ym 181 um 240 ym
Punkty danych/profil 1920 points
) L, Gora 30.2 um 41.7 uym 54.2 um
Rozdzielczos¢ X -
Dot 49.5 um 99.0 um 260.4 um
) . Gora 25um 44 um 6.9 um
Rozdzielczos¢ Z -
Czujnik Dot 6.9 um 25.9 ym 147.5 um
Gora 0.5um 1um 2 um
Powtarzalnos¢ Z' . H H H
Dot 0.5 um 1um 2 Jum
Liniowos¢ Z 0.06% petnej skali (F.S.) 0.04% petnej skali (F.S.) 0.05% petnej skali (F.S.)
Charakterystyka temperaturowa 0.01%zF.S/°C
Stopien ochrony obudowy IP65
Temperatura pracy 0-45 °C (32-113 °F)
Odpornosé Temperatura przechowywania -20-70 °C (-4-158 °F)
srodowiskowa  Maksymalna wilgotno$¢ 20 to 80% (bez kondensacji)
Wibracje 10 do 57, podwojna amplituda 1.5 mm X)Y,Z, 3 godziny w kazdym kierunku
Udar 15/6 msec
Materiat obudowy Aluminum
Waga 0.94 kg
Wymiary 150.5 mm x 101 mm x 45 mm

Wymagania dotyczace zasilania elekirycznego
Wejscia

Wyzwolenie

Specyfikacja enkodera

Interfejs

24 V/DC +/- 10%, 750 mA minimum
Trigger, enkoder - réznicowy / pojedyncze zbocze, blokada lasera
Limit napiecie wejscia : Trig+ - Trig - = -24 VDC to +24
VDC Stan wysoki ON: >10 VDC (>6 mA)
Stan niski OFF: <2 VDC (<1.5 mA)

Réznicowy: A+/B+: 5-24V (1.0 MHz max) A-/B-: Odwrdcony
(A+/B+) Pojedyncze zbocze: A+/B+: 12-24V (1.0 MHz max) A-/B-:
VDC =" (A+/B+)

Interfejs Gigabit Ethernet
Zintegrowana sygnalizacja
LED - potaczenie i ruch
Standardowy konektor M12-8 X-kodowany Zeriski

tPowtarzalno$¢ Z jest mierzona $rednio 100 razy na chmurze punktéw, na obszarze 4x4 mm, w $rodku zakresu pomiarowego.

2 Liniowo$¢ Z to maksymalne odchylenie 250 pomiaréw potozenia w zakresie pomiarowym, gdzie pomiar jest $rednig z 2 profili przy uzyciu standardowego

celu Cognex.
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Companies around the world rely on Cognex
vision and barcode reading solutions to optimize
quality, drive down costs and control traceability.

Autoryzowany partner

[H3LTRON

ELTRON Sp. z 0.0. Sp. k.

ul. Brodzka 10 B

54-103 Wroctaw

Office: +48 71 74 72 568
e-mail:cognex@eltron.pl


http://www.cognex.com/sales
http://www.cognex.com/

